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NEDERLANDS HANDLEIDING

Kontroleer of het voltage zoals aangegeven op de machine overeenkomt met de netspanning.

De juiste sealtijd wordt bepaald door de dikte van het te sealen materiaal. Maak eerst een proefseal met de regelknop op stand 4 of
5. Leg de verpakking met de te sealen zijde over de sealbalk en druk de arm geheel naar beneden. Gedurende de ingestelde
sealtijd gaat het seallampje branden. Nadat het seallampje is uitgegaan de sealarm nog 1 - 2 sekonden gesloten houden. Uiteraard
heeft dunne folie een kortere sealtijd nodig (regelknop op stand 2 - 3) dan dikke folie (regelknop op stand 6 - 8). De ideale sealtijd is
eenvoudig te vinden door een aantal proefseals te maken.

Onderhoud:
BlJ ONDERHOUD AAN DE MACHINE ALTIJD EERST DE STEKKER UIT HET STOPKONTAKT HALEN !!

ONDERHOUD, REPARATIES EN/OF VERANDERINGEN AAN DE MACHINE MOGEN NIMMER DOOR ONBEVOEGDEN

WORDEN UITGEVOERD !!

Is de PTFEbekleding van de sealbalk versleten en/of de sealdraad doorgebrand, dan moet deze worden vervangen.

NOTE: Indien e.e.a. is doorgebrand kontroleer dan ook het silikonenrubber in de aandrukarm. Als dit ingebrand is dient ook dit
vervangen te worden.

ENGLISH MANUAL

Ensure that the voltage shown on the machine corresponds with your mains supply.

The sealing time will vary according to the thickness of the material to seal. Make a trial seal by turning the adjusting knob to
position 4 or 5, place the material over the sealing bar and press the arm down. During the sealing time the pilot light will be lit.
When the light turns off, keep the arm down for 1 - 2 seconds (cooling time). In case the seal is not good increase or decrease the
sealing period. Thin film needs a short sealing period (control knob set at 2-4), thicker film a longer period (set at 6 - 8).

Maintenance:
FOR ANY MAINTENANCE ON THE MACHINE, ALWAYS SWITCH OFF THE MACHINE BY TAKING THE PLUG OUT OF THE
SOCKET.

MAINTENANCE, REPAIR AND/OR CHANGES OF THE MACHINE SHOULD BE EXECUTED BY QUALIFIED PEOPLE ONLY.

When the PTFE cover on the sealing bar has become burnt or worn, it should be replaced
NOTE: If the PTFE has been burnt, it can be that the silicone rubber has also been burnt. Please check and replace if necessary.

TO DISCARD THE MACHINE

In accordance with the directive 2002/96/CE, the logo below indicates that the equipment concerned is not to be disposed of as
ordinary waste at the end of its useable life.

The equipment is to be delivered to a suitable depot that will dispose of the equipment in a proper way in accordance with the
legislation on this subject, or to the supplier of new equipment in case of replacement.

The owner of the equipment is responsible for proper disposal of the equipment.

For further information we advise you to contact your local waste facility.

Appropriate disposal of Waste of Electric and Electronic Equipment prevents unnecessary pollution of the environment
and negative influence on general health.

DEUTSCH GEBRAUCHSANWEISUNG

-

Prifen Sie die Netzspannung.

Die richtige Schweil3zeit wird durch die Folienstarke bestimmt. Um eine Probeschweiung zu machen, wird der Zeitregelknopf auf 4-
5 gestellt. Der Beutel wird zwischen die beiden Schweibalken gelegt, nun schlieBen Sie den Oberarm. Wéhrend des
SchweiRvorgangs leuchtet die Kontrollleuchte. Wenn sich die Leuchte abschaltet, den Arm 1 - 2 Sekunden heruntergedriickt halten
(Kuhlzeit). Probeschweiungen ergeben, welche Zeit firr eine gute Schweilnaht erforderlich ist.

Fir dinne Folien sollte der Regelknopf ca. auf 2-3 eingestellt werden, fir dickere Folien auf 6-8.

Pflege des Gerétes:

FiiR WARTUNGS- UND REPARATURARBEITEN UNBEDINGT GERAT ABSCHALTEN UND NETZSTECKER ZIEHEN !!

INSTANDHALTUNG, REPARATUREN UND ANDERUNGEN DER GERATE DURFEN NUR DURCH QUALIFIZIERTE FACHLEUTE

DURCHGEFUHRT WERDEN.

Wenn der PTFEbezug und/oder das SchweilRband der Schweielektrode verbrennt oder abgenutzt ist, soll man diese erneuern.

ACHTUNG: Wenn das PTFE verbrannt ist, kénnte es sein, daR der Silikonstreifen auch verbrannt ist. Bitte kontrollieren Sie
dies und entfernen Sie es wenn nétig.
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ESPANOL INSTRUCCIONES PARA EL USO

Comprobar la tension de la red.

2. Eltiempo de soldadura necesario es funcién del espesor del polietileno. Para realizar pruebas de soldadura, colocar los botones de
regulancién situados a la izquierda de la maquina en la posicién 4 6 5, colocar el polietileno a soldar sobre la barra selladora y
presionar después el brazo hacia abajo. Durante el tiempo de soldadura, el piloto estara encendido, Cuando la luz se apague,
mantenga el brazo presionado durante 1 - 2 segundos (tiempo de enfriamiento). Un material fino necesita un tiempo de soldadura
mas breve (botdn sobre posicion 2 6 4). Un material espeso, un tiempo de soldadura mas largo (botdn en posicién 6 6 8). Después
de algunos ensayos, se puede determinar el tiempo minimo necesario para obtener una buena soldadura.

Mantenimiento: .

PARA CUALQUIER OPERACION DE MANTENIMIENTO DESENCHUFAR DE LA RED.

EL MANTENIMIENTO, REPARACION Y CAMBIOS EN LA MAQUINA, DEBEN ESTAR HECHOS POR PERSONAS
CUALIFICADAS.

3. Cuando se queme o se desgaste el PTFE, debe cambiarse.

NOTE: Cuando el PTFE se ha quemado, tiene que verificar si la cinta de silicona se ha quemado también. En caso
afirmativo, debe reemplazarse.

FRANCAIS MODE D'EMPLOI

1. Controler le voltage et brancher la machine.

2. Le temps de soudure est fonction de I'épaisseur du film a souder. Faites un essai en positionnant le bouton du temps de soudure en
position 4 - 5, placer alors le film a souder sur la barre de soudure et appuyer a fond sur le bras. Pendant le temps de soudure, le
voyant sera allumé. Quand il s’éteindra, maintenez le bras durant 1 - 2 secondes (temps de refroidissement). Un matériel fin
necessite un temps de soudure court (2 - 4) et un matériel épais un temps plus long (6 - 8).
Entretien: ]
POUR TOUTE MAINTENANCE DE LA MACHINE IL FAUT, AU PREALABLE, LA DEBRANCHER DE SON ALIMENTATION
ELECTRIQUE.
LA MAINTENANCE, LES REPARATIONS OU LES MODIFICATIONS, DOIVENT ETRE REALISEES PAR DES PERSONNES
QUALIFIEES SEULEMENT.

3. Le remplacement du revétement PTFEé de la barre de soudure, lorsqu'il est briilé ou usé.
NOTE: Si le teflon est brilé, controler le caoutchouc et le remplacer si nécessaire.

ITALIANO INSTRUZIONI PER L'USO

1. Controllare che il voltaggio sia esatto.

2. lltempo di saldatura varia a seconda dello spessore del materiale da saldare. Fare una prova di saldatura posizionando il
potenziometro sulla posizione 4 o 5. posizionando il materiale sopra la barra saldante e spingendo a fondo la barra. Durante il
tempo di saldatura la spia € accesa. Quando si spegne, tenere premuto il braccio per 1 o 2 secondi (tempo di raffreddamento).

3. Un materiale sottile necessita di un breve tempo di saldatura (2 - 4) e un materiale di elevato spessore di un tempo piu lungo (6 - 8).
Manntenzione:

STACCARE SEMPRE LA SPINA DI ALIMENTAZIONE PRIMA DI QUALSIASI INTERVENTO DI MANUTENZIONE O PULIZIA
DELLA MACCHINA
LA MANUTENZIONE DEVE ESSERE EFFEITUATA SOLO DA PERSONALE QUALIFICATO.

4. Quando la copertura di PTFE sulla barra saldante risulta corrosa o usurata, deve essere sostituita.

N.B.: Se il PTFE é bruciato, puo darsi che anche la gomma al silicone lo sia. Si prega di controllare e sostiuirli se
necessario.

PORTUGU INSTRUC}()ES PARA USO

1. Verifique se a voltagem da maquina corresponde 4 mesma voltagem da sua fonte de de alimentagéo eléctrica (Tomada).

2. O tempo de soldagem varia de acordo com a espessura do "plastico” a soldar. Faga um teste de soldagem pondo o botéo de
controle do tempo de soldagem no ponto 4 ou 5. Coloque o material sobre a barra de soldagem e carregue no brago da maquina
manualmente. Durante o tempo de selagem a luz piloto acender-se-a. Quando a luz se apagar, mantenha o brago em baixo por 1
ou 2 segundos (tempo de arrefecimento). No caso de a soldagem néo se apresentar eficiente diminua ou aumente o tempo de
soldagem conforme achar necessario. O "plastico” de espessura mais "fina" necessita de pouco tempo de soldagem (O botéo de
controle deve ser colocado no ponto 2 - 4) e o "plastico" de espessura mais "grossa" necessita de um periodo mais longo
(ponto 6 - 8).
Manutengéo: . ; .
PARA QUALQUER OPERACAO DE MANUTENCAO DESLIGUE SEMPRE A MAQUINA RETIRANDO A FICHA DA TOMADA.
TODAS AS OPERACOES DE MANUTENCAO DEVERAO SER EXECUTADAS POR PESSOAL QUALIFICADO.

3. Quando a cobertura de tela de "PTFE" na barra de soldagem estiver queimada ou gasta necessita de ser substituida.

NOTA: Se a tela se queimou provavelmente a borracha de silicone que esta por cima da barra tembém. Verifique e
substitua-a se for necessario.



DANSK BRUGSANVISNING
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Kontrollér at den pa maskinen angivne strgmtilslutning stemmer overens med kontakten.

2. Svejsetiden er afhaengig af folietykkelsen. Prgv derfor at lave nogle pravesvejsninger, hvor potentiometeret pa siden af maskinen
star pa 4 - 5. Leeg folien pa svejsebarren og tryk armen ned manuelt. Under svejsningen vil en kontrollampe lyse. Nar lampen
slukker beholdes presset pa filmen i 1 - 2 sekunder (kaletid). Er svejsningen ikke tilfredsstillende, kan potentiometeret justeres og ny
svejsning kan foretages. Tynd folie kan svejses (ved 2 - 4), tykkere folie (ved 6 - 8).

Vedligeholdelse:
VED VEDLIGEHOLDELSE AF MASKINEN SKAL STRGMMEN ALTID AFBRYDES.
REPARATION M.V. B@R KUN FORETAGES AF KVALIFICERET PERSONALE.

3. Nar PTFEstykket over svejsetraden er slidt (markebrunt) eller gdelagt, bar dette skiftes.

NB! Ved udskiftning af overPTFE bar siliconelisten ligeledes checkes og om ngdvendigt udskiftes.

SVENSKA BRUKSANVISNING

1. Kontrollera natspanningen och sétt i kabeln.

2. En korrekt svetstid ar beroende av tjockleken samt kvalitén pa folien. Gér en forsdksvets med tidratten ilage 4 - 5. Lagg plasten
over svetsbacken och pressa ned mottrycksarmen. Under svetstiden lyser lampan. Nar lampan slocknat skall armen hallas nere
ytterligare 1 - 2 sekunder for att kyla fogen. Prova ut den Iampligaste instaliningen genom att férséka slita upp den svetsada pasen.
Sjalva plasten skall borja "ge sig" innan sjalva svetsfogen brister - Da har du réatt instélld tid. Skulle plasten nastintill smalta (fagen
blir bubblig istéllet fér plan) skall du sénka tiden nagot. Tunnare folie (ca 0,03) behéver kortare tid ca 2 - 4, tjockare (ca 0,08) ca 6 -
8, tjocklek darmellan runt 5 (detta galler tranp. PE-folie).

Underhall:
OBS: STANG ALLTID AV MASKINEN GENOM ATT DRA UR KONTAKTEN INNAN DU BORJAR.
VID BEHOV AV REPARATION BOR DETTA UTFORAS AV EN SERVICETEKNIKER

3. Byt ut PTFEet pa svetsbacken nér det har blivit brant eller slitet.

BSERVERA 1: Om PTFEet har blivit brént finns det en risk att dven silikongummit skadats. Byt da dven ut detta.

NORSK BRUKSANVISNING

1. Kontroller at den elektriske spenningen som star pa apparatet stemmer overens med nettspenningen.

2. Sveisetiden vil avhenge av foliens tykkelse og kvalitet. Gjgr en pravesveis med innstillingsknappen (e) pa ca. 4 eller 5. Plasser
posen over sveiseelementet og press sveisearmen ned. Under sveisingen vil en indikatorlampe lyse. Nar indikatorlampen slukker,
skal sveisearmen holdes nede i ytterligere 1 - 2 sek. (kjgletid). Dersom sveisen ikke er god, ma sveisetiden gkes eller senkes inntil
sveisesgmmen er tilfredsstillende. (Den korteste sveisetid som gir tilfredsstillende sveis, gir ogsa den sterkeste sveisesgm). Tynn
folie trenger kort sveisetid (innstillingsknappen pa 2 - 4), tykkere folie noe lenger tid (ca. 6 - 8).

Vedlikehold:

FOR DET SKAL GJZRES VEDLIKEHOLD ELLER REPARASJONER PA MASKINEN MA APPARATET SLAS AV OG
APPARATLEDNINGEN TAS UT AV KONTAKTEN.

VEDLIKEHOLD OG REPARASJONER SKAL BARE GJZRES AV KVALIFISERTE FAGFOLK.

3. Nar PTFEduken over sveiseelementet blir brent eller slitt skal den skiftes.

NB!!: Dersom PTFEduken over hetebandet er brent, vil sansynligvis silicongummilisten pa sveisearmen ogsa vaere
brent. Kontroller og bytt hvis nadvendig.

SUOMENKIELINEN KAYTTOHJEET

1. Varmista, ettd koneen jannite vastaa virtaldhteen jannitetta.

2. Saumausaika vaihtelee saumattavan materiaalin paksuuden mukaan. Tee koesaumauksia asettamalla laitteen vasemmalla puollella
oleva nappi(-t) adentoon 4 tai 5 ja asettamalla saumatava tuole saumauskiskon paalle seka painamalla saumausrima alas.
Saumauksen aikana merkkivalo palaa. Kun merkkivalo sammua, pida varsi alhaalla viela 1 - 2 sekunttia (jaahdytysaika). Jos
saumaus ei onnistunut lisaa tai vahenna saumausaikaa. Ohut kalvo vaatii lyhyen saumausajan (saaténapin asento 2 - 4) ja
vastaavasti paksumpi kalvo pitemmman saumausajan (séaténapin asento 6 - 8).

Huolto:
HUOLTAESSASI LAITETTA IRROTA AINA PISTOTULPPA PISTORASIATIA
3. Kun saumausriman p&alla oleva PTFEkangas on palanut tai kulunut, se on syyta vaihtaa.

HUOMAA: Jos PTFE on palanut saattaa myds ylaleuan silikonikumi olla palanut. Tarkista myés silikunikumin kunto ja
vaihda se tarvitaessa.
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MANUALNi EKOLOGICKA ZATAVOVACKA

Ujistéte se, ze napéti uvedené na pfistroji odpovida napéti v siti.

Doba zatavovani se lisi podle tloustky pouzitého materialu. Provedte pokus — otoéte ovladaci knoflik do pozice 4 ¢&i 5, polozte
material na zatavovaci plochu a stisknéte rameno. BEéhem zatavovani se rozsviti kontrolka. Po jejim zhasnuti nechejte rameno 1 az
2 sekundy dole (doba na vychladnuti). Pokud neni spoj kvalitni, prodluzte ¢i zkratte dobu zatavovani. Tenka félie vyzaduje kratké
zatavovani (ovladaci knoflik na pozici 2 az 4), siln&jsi félie zase del$i dobu (pozice 6 az 8).

Udrzba:
PRI JAKEKOLI UDRZBE PRISTROJE JEJ VZDY ODPOJTE ZE SITE.

UDRZBU, OPRAVY A/NEBO UPRAVY PRISTROJE BY MELY PROVADET JEN KVALIFIKOVANE OSOBY.

Pokud se PTFEovy potah na zatavovaci plose spali ¢i opotfebuje, je nutné jej vymenit

POZNAMKA: Pokud je PTFE spaleny, mize byt spalena i silikonova guma. Zkontrolujte ji a v pfipadé potfeby ji rovnéz
vyménte.

LIKVIDACE PRiISTROJE

V souladu se smérnici 2002/96/CE udava nize uvedené logo, Ze toto zafizeni nemuze byt po konci zivotnosti zlikvidovano jako
bézny odpad.

Musi byt odevzdano v pfislusném sbé&rném dvore, ktery s nim vhodné naloZi dle platné legislativy, ¢i pfedano dodavateli nového
zafizeni v pfipadé vymény.

Za spravnou likvidaci pfistroje odpovida jeho vlastnik.

Dalsi informace si mizete vyzadat od mistniho zpracovatele odpadu.

Spravna likvidace elektrického a elektronického odpadu zamezuje zbyte€nému znecéistovani zivotniho prostredi a
negativnimu dopadu na lidské zdravi.

ECO FOLIAHEGESZTO 200 / 300 / 400 / ES(C) HASZNALATI UTASITAS

Gondoskodjon arrél, hogy a gépen jelzett fesziltség megfeleljen az elektromos halézata fesziiltségének.

A hegesztési id6 valtozik a hegeszteni kivant anyag vastagsagatol figgéen. Végezzen prédbahegesztést: allitsa az idéallité
kapcsolét 4-es vagy 5-0s pozicidba, helyezze az anyagot a f(itdszal f6lé, és nyomja le a kart. A hegesztési id6 alatt a jelzéfény
vilagit. Amikor a jelzéfény kikapcsol, tartsa a kart lenyomva még 1-2 masodpercig (h(itési id6). Abban az esetben, ha a hegesztés
nem sikerilt, névelje vagy csékkentse a hegesztési idot. Vékony féliahoz révid hegesztési idé (id6allitd kapcsold 2-4-es pozicidba),
vastagabb féliahoz tébb id6 (6-8-as pozicid) sziikséges.

Karbantartas:
A GEPEN VEGZETT BARMILYEN KARBANTARTASI MUVELETHEZ MINDIG KAPCSOLJA KI A GEPET UGY, HOGY KIHUZZA A
KABELT A KONNEKTORBOL.

A GEP KARBANTARTASAT, ILLETVE JAVITASAT ES/VAGY ALKATRESZCSEREJET CSAK KEPESITETT SZAKEMBER
VEGEZHETI.

Amikor a flit6szal PTFEbevonata megeg vagy elhasznalddik, ki kell cserélni azt

MEGJEGYZES: Ha a PTFE megégett, lehet, hogy a szilikon gumi is megégett. Kérjik, ellenérizze, és szilkség esetén cserélje.

A GEP LESELEJTEZESE

A 2002/96/CE iranyelv értelmében az alabbi szimboélum azt jelzi, hogy a széban forgd eszkéz nem selejtezhetd le kozénséges
hulladékként hasznalati ideje lejartakor.

Az eszkozt el kell szallitani egy olyan lerakatba, ahol megfelel6 médon selejtezik le azt a vonatkozé térvények értelmében, illetve az
Uj eszk6z beszallitéjahoz csere esetében.

Az eszkoz tulajdonosa felelés a megfeleld leselejtezésért.

Tovabbi informacidkért javasoljuk, hogy vegye fel a kapcsolatot a helyi hulladékszallité vallalattal.
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Az elektromos és elektronikai hulladék megfelel6 eltavolitasa megovja a kérnyezetet a sziikségtelen szennyezéstdl és a
kdzegészséget a negativ hatasoktol.

RECZNA ZGRZEWARKA ECO 200 / 300 / 400 / ES(C)

Upewni¢ sie, ze napiecie wskazane na urzadzeniu jest zgodne z napieciem zrodta zasilania.

Czas zgrzewania bedzie sie réznit w zaleznosci od grubosci zgrzewanego materiatu. Wykona¢ prébne zgrzewanie poprzez
ustawienie pokretta regulacyjnego w potozeniu 4 lub 5, umieszczeniu materiatu na precie zgrzewajgcym i docisnieciu ramienia w
kierunku do dotu. Podczas zgrzewania lampka kontrolna bedzie sie swieci¢. Po zgaszeniu lampki przytrzymac ramie w potozeniu
docisnietym przez 1-2 sekundy (czas chtodzenia). W przypadku gdy jako$¢ zgrzeiny jest nieodpowiednia, nalezy wydtuzy¢ lub
skroci¢ czas zgrzewania. Cienka folia wymaga krotkiego czasu zgrzewania (ustawienie pokretta sterowania w potozeniu 2-4), a
grubsza folia dtuzszego czasu zgrzewania (ustawienie w potozeniu 6-8).

Konserwacja:
PRZED PRZYSTAPIENIEM DO JAKICHKOLWIEK PRAC KONSERWACYJNYCH PRZY URZADZENIU NALEZY W PIERWSZEJ
KOLEJNOSCI WYLACZYC URZADZENIE | WYCIAGNAC WTYCZKE Z GNIAZDKA.

PRACE KONSERWACYJNE, NAPRAWY I/LUB WYMIANY CZESCI W URZADZENIU POWINNY BYC WYKONYWANE

WYLACZNIE PRZEZ WYKWALIFIKOWANE OSOBY.

W przypadku spalenia lub zuzycia powtoki PTFEowej na precie zgrzewajgcym musi on zosta¢ wymieniony.

UWAGA! Spalenie PTFEu moze $wiadczy¢ o tym, ze guma silikonowa réwniez zostata spalona. Sprawdzi¢ i w razie potrzeby
wymienic.

UTYLIZACJA URZADZENIA

Zgodnie z dyrektywg 2002/96/WE ponizszy symbol wskazuje, ze dany sprzet po zakoriczeniu okresu eksploatacji nie moze byé
usuwany wraz ze standardowymi odpadami komunalnymi.

Sprzet ten musi zostaé dostarczony do odpowiedniego punktu sktadowania odpadéw, w ktédrym zostanie zutylizowany w prawidtowy
sposaéb, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawa lub przekaza¢ dostawcy nowego sprzetu w przypadku wymiany.

Wiasciciel sprzetu jest odpowiedzialny za odpowiednie zutylizowanie urzgdzenia.

W celu uzyskania dodatkowych informacji zachecamy do skontaktowania sie z lokalnym sktadowiskiem odpadoéw.

Wiasciwe usuwanie sprzetu elektrycznego i elektronicznego chroni przed niepotrzebnym zanieczyszczeniem srodowiska
naturalnego oraz negatywnym wptywem na ogélny stan zdrowia.

E APARAT DE INFOLIAT ECO MANUAL 200 / 300 / 400 / ES(C)

N =

Asigurati-va ca tensiunea electrica indicata pe aparat corespunde cu reteaua de alimentare cu electricitate.

Durata de infoliere variaza in functie de grosimea materialului care urmeaza sa fie infoliat. Faceti o infoliere de proba rotind butonul
de reglare la pozitia 4 sau 5, asezati materialul deasupra barei de infoliere si apasati bratul in jos. In timpul infolierii, lumina pilot va fi
aprinsa. La stingerea luminii, tineti bratul jos timp de 1 — 2 secunde (timp de racire). In cazul in care infolierea nu corespunde,
prelungiti sau reduceti timpul de infoliere. Folia subtire necesita o perioada scurta de lipire (buton de control reglat la 2-4), o folie mai
groasa o perioada mai lunga (reglat la 6 - 8).

intretinere:
PENTRU ORICE PROCI%DURA DE INTRETINERE A APARATULUI, OPRITI-L DE FIECARE DATA SCOTAND FISA DE
CONECTARE DIN PRIZA.

OPERATIUNILE DE INTRETINERE, REPARARE SI/SAU MODIFICARILE ADUSE APARATULUI TREBUIE EXECUTATE DOAR

DE PERSOANE CALIFICATE.

Atunci cand stratul din PTFE de pe bara de infoliere s-a ars sau s-a uzat, aceasta trebuie inlocuita.

OBSERVATIE: Daca PTFEul s-a ars, cauciucul siliconic poate sa se fi ars si el. Va rugam sa verificati si sa inlocuiti daca este
necesar.
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ELIMINAREA APARATULUI

in conformitate cu directiva 2002/96/EC, sigla de mai jos indica faptul c& echipamentul vizat nu trebuie eliminat ca un gunoi obisnuit
la finalul duratei de utilizare.

Echipamentul trebuie livrat la un depozit corespunzator care va elimina echipamentul intr-un mod adecvat, in conformitate cu
legislatia din domeniu, sau furnizorului noului echipament, in caz de inlocuire.

Proprietarul echipamentului este responsabil pentru eliminarea corespunzatoare a echipamentului.

Pentru informatii suplimentare, vd recomandam sa contactati faclitatea locala pentru deseuri.

Eliminarea corespunzatoarea a deseurilor echipamentelor electrice si electronice previne poluarea inutila a mediului si
influenta negativa asupra sanatatii generale.

PYYHAA MALLUHA ONA TEPMOCBAPKW ECO SEALER 200/ 300/ 400 / ES(C)

Y6eauTtech B TOM, UTO HANPSXKEHNE, YKa3aHHOE Ha MaLLWHE, COOTBETCTBYET HANPSXXEHMIO 3NEKTPUYECKON CETH.
MpoaomkuTenbHOCTL cBapkn ByaeT 3aBUCeTb OT TONLWMHBI CBapuBaemMoro Mmatepuana. BeinonHute npobHyto cBapky, NoBEpHYB
PErynupoBOYHYIO PYKOSTKY B NOMOXEHME 4 Unu 5, pa3MecTuB MaTepuan Haj CBapOYHO NNaHKoW 1 NpuxaB PyKoATKYy BHK3. Ha
NPOTSXKEHUUN CBAPKM MHAMUKATOpHas namna 6yaeT ceeTuTbeA. Korga namna BbIKMIOYUTCS, NOAEPXKUTE PYKOSTKY HaXaTol B TEUEHME
1-2 cekyHp (MPOAOIMKUTENBHOCTb OCThIBaHMs). Ecnn cBapka BbINONHEHA HEA0CTAaTOYHO Ka4eCTBEHHO, YBENMUYbTE UMW YMEHbLUNTE
NPOAOIMKUTENBHOCTL CBapPKU. TOHKas NneHka TpebyeT Mmanoi NpoAomKMTENbHOCTI CBapKu (NpY YCTaHOBKE PyYku perynsaropa Ha 2-
4), bonee Toncras nneHka — GonbLUEA NPOAOIMKUTENBHOCTM (MPU NONOXEHUN perynstopa 6-8).

TexHuuyeckoe OGCJ'Iy)KMBaHI/Ie:
MPU JKOBbIX PABEOTAX MO OBCNY>XVBAHUIO MALLUMHbBI OBA3ATEJIbBHO OTKITKOUUTE EE, BbIHYB LUTEKEPHYHO BUJIKY
N3 PO3ETKN.

K BbIMONHEHWIO TEXHUYECKOIO OBCNY>XUBAHNA, PEMOHTA WWNW BHECEHWA U3MEHEHWIA B MALLUHY

JOMYCKAETCA TOJIbKO MEPCOHAJ, OBNAJAIOLLIMA TPEBYEMOWN KBATTMOUKALIMEN.

Ecnu PTFEoBas Haknagka Ha CBapO4YHON NnaHke nporopaeT unu n3HalumBaeTcsi, eé cneayeTt 3aMeHuUTb.

OBPATUTE BHUMAHWE: B cnyyae nporopanusi PTFEoBOI# Haknagku Takke BOZMOXHO, YTO NPOrOPEn U CUITOKCAHOBbIN Kayuyk.
MpoBepbTE €ro COCTOSAHME 1 NPU HEOOXOAMMOCTI 3aMEHUTE €rO.

NoPANOK CMUCAHUA MALLUUHbI

B cootBeTcTBUM ¢ [npekTuson 2002/96/CE npuBeaeHHbIN HUXe NOroTun ykasbiBaeT Ha TO, YTO COOTBETCTBYOLLEEe 060pyAOBaHMNE
He NOANEXWT YAaneHnto B 00bl4YHbIE OTXO/Abl N0 3aBEPLUEHUN Ero NOME3HOro CPoKa CryxXobl.

Takoe o6opyaoBaHNe NOANEXMUT LOCTaBKe B COOTBETCTBYIOLLNIA NYHKT Npuema, KoTopblii 06ecneynT ero HaanexaLllyo yTunmsaumio
COrnacHo 3aKOHOAATENbCTBY NO AAHHOMY BOMPOCY, NGO K NOCTaBLLMKY HOBOro 060pyA0BaHNA B Cryyae 3aMeHbl.
OTBETCTBEHHOCTb 32 HaAnexallylo yTunmaaumio o6opya0BaHNsA BO3naraeTcs Ha ero Bnagensua.

[nsa nonyyexus 6onee noppobHOI HPOPMaLMK pekoMeHAyem 0bpaTUTbCA Ha AENCTBYIOLWIA B AJaHHOM paiioHe
mycoponepepabaTbiBaloLLnil 06BEKT.

Hagnexawas yTunusauusi OTX040B 3MeKTPUYECKOTO U 3MIeKTPOHHOIro 060pyA0BaHuA NpeaoTBpalLaeT U3nuwHee
3arpsizHeHue OKpyXxatwlen cpeabl U o6wui yuepb 3040poBbI0.
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MANUALNA ZVARACKA ECO 200/300/400/ES(C)

Skontrolujte, ¢i napatie uvedené na zariadeni zodpoveda privodu sietového napdjania.

2. Doba zvarania sa bude liSit v zavislosti od hribky zvaraného materialu. Vykonajte skuSobny zvar tym, Ze otocite nastavovaci prvok
do polohy 4 alebo 5, umiestnite material cez zvaraciu listu a zatlaCite rameno nadol. PoCas doby zvarania bude svietit indikator. Po
zhasnuti indikatora podrzte rameno zatla¢ené nadol este 1 — 2 sekundy (doba chladnutia). Ak zvar nie je v poriadku, predizte alebo
skratte dobu zvarania. Pri tenkej fdlii je potrebna kratka doba zvarania (nastavovaci prvok v polohe 2 — 4), pri hrubSej folii je
potrebna dihsia doba (nastavenie v polohe 6 — 8).

Udrzba: o . o 5 ]
PRI AKEJKOI'VEK UDRZBE ZARIADENIA VZDY VYPNITE ZARIADENIE VYTIAHNUTIM ZASTRCKY ZO SIETOVEJ ZASUVKY.
UDRZBU, OPRAVY ALEBO UPRAVY ZARIADENIA BY MALI VYKONAVAT IBA KVALIFIKOVANE OSOBY.

3. Ak je PTFEovy kryt na zvaracej liste prepaleny alebo opotrebovany, je potrebné ho vymenit.

POZNAMKA: Ak doslo k prepaleniu PTFEu, je mozné, Ze sa prepalila aj silikénova guma. Skontrolujte ju a v pripade potreby
vymerite.

LIKVIDACIA ZARIADENIA

V sulade so smernicou 2002/96/ES logo uvedené nizsie oznacuje, ze prislusné zariadenie sa na konci svojej zivotnosti nema

likvidovat ako bezny odpad.

Zariadenie sa ma odovzdat na vhodné zberné miesto, kde bude zlikvidované riadnym spésobom, ktory je v sulade s prislu§nou

legislativou, alebo v pripade vymeny sa ma odovzdat dodavatelovi nového zariadenia.

Vlastnik zariadenia zodpoveda za jeho spravnu likvidaciu.

Ak potrebujete dalSie informacie, odpori¢ame, aby ste sa obratili na miestnu organizaciu v oblasti likvidacie odpadu.

Spravnou likvidaciou odpadu z elektrickych a elektronickych zariadeni sa predchadza znecist'ovaniu Zivotného prostredia

a negativhym vplyvom na zdravie.

SLO NAVODILA ZA UPORABO VARILNIKA FOLIJE "ECO SEALER 200/ 300 /400 / ES(C)"

1.  Preverite, Ce elektricna napetost, ki je navedena na napravi, ustreza vasemu elektricnemu omrezju.

2. Cas varjenja zavisi od debeline materiala, ki ga varite. Izvedite poskusno varjenje, nastavite nastavitveni gumb na poloZaj 4 ali 5,

postavite material na varilno letev in pritisnite ro€ico navzdol. Med postopkom varjenja sveti opozorilna lu¢ka. Ko lu¢ka ugasne,
zadrzite rogico $e za 1 - 2 sekundi (€as ohlajevanja). Ce varjenje ni uspelo, potem povegajte ali zmanjajte &as varjenja. Tanj$a
folija potrebuje kraj$i ¢as varjenja (upravljalni gumb nastavljen na 2-4), debelejsa folija potrebuje dalj$i ¢as varjenja (nastavitev na 6
- 8).
Vzdrzevanje: } } ;
PRED VSAKIM VZDRZEVANJEM VEDNO IZKLOPITE NAPRAVO IN IZVLECITE VTIKAC IZ VTICNICE.
SAMO USPOSOBLJENI STROKOVNJAKI SMEJO POPRAVLJATI IN/ALI SERVISIRATI NAPRAVO.

3. Ce se PTFEsko prekrivalo varilne letve obrabi ali ozge, ga morate zamenjati.

OPOMBA: Ce je izgorel PTFE, je verjetno izgorela tudi silikonska guma. Prosimo, preverite in zamenjajte, &e je potrebno.

ODSTRANITEV NAPRAVE

V skladu s smernico 2002/96/CE, spodnji znak prikazuje, da izrabljena elektri¢éna oprema ne sodi v obi¢ajne gospodinjske odpadke.
Opremo je treba dostaviti na ustrezno deponijo, kjer jo bodo odstranili na ustrezen nacin, v skladu z zakonodajo s tega podrogja, ali
pa vrnite dobavitelju nove opreme v primeru zamenjave.

Lastnik opreme je zakonsko obvezan za pravilno odstranitev izrabljene opreme.

Za nadaljnje informacije se posvetujte z vaso lokalno komunalno upravo.

Ustrezno odstranjevanje odpadne elektri€ne in elektronske opreme preprec€uje nepotrebno onesnazevanje okolja in
preprecuje negativne vplive na splo$no zdravije.

8
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MANUEL ECO SEALER 200/ 300 / 400 / ES(C)

Makinede gdsterilen voltaj degerinin sebeke elektriginize uygun oldugundan emin olun.

Kapatma siresi, kapatilacak malzemenin kalinligina gére degisir. Ayarlama topuzunu 4. ve 5. konuma cevirerek bir deneme yapin,
malzemeyi kapatma gubugunun {izerine yerlestirin ve kolu asagdiya dogru bastirin. Kapatma suresince, pilot 1131 yanacaktir. Isik
sénduginde, kolu 1 - 2 saniye asagida tutun (soguma siresi). Kapatmanin yeterli olmamasi durumunda, kapatma siiresini artirin
veya azaltin. ince film igin kisa bir kapatma siiresi gerekirken (kontrol topuzu 2 - 4 olarak ayarlanir), kalin film igin daha uzun bir sire
gerekir (6 - 8 olarak ayarlanir).

Bakim:
MAKINE UZERINDEKI HER TURLU BAKIM iCIN, HER ZAMAN FiSi PRIZDEN CIKARARAK MAKINEYi KAPATIN.

MAKINEDEKI BAKIM, TAMIR VE/VEYA DEGISIKLIKLER YALNIZCA YETKILI KISILER TARAFINDAN
GERGEKLESTIRILMELIDIR.

Kapatma gubugu tzerindeki PTFE kaplama yandiginda veya asindiginda, degistiriimelidir.

NOT: PTFEun yanmasi durumunda, silikon lastigin de yanmis olmasi muhtemeldir. Liitfen kontrol edin ve gerekirse degistirin.

MAKINEYi ATMAK iCiN

2002/96/CE sayili direktif uyarinca, asagidaki logo ilgili ekipmanin kullanim émri doldugunda normal atiklarla birlikte atilmamasi
gerektigini géstermektedir.

Ekipman, konuyla ilgili mevzuata gére imha edilecegi uygun bir toplama istasyonuna veya degistirme s6z konusu oldugunda yeni
ekipmanin tedarikgisine teslim edilmelidir.

Ekipmanin sahibi, ekipmanin gereken sekilde elden ¢ikariimasindan sorumludur.

Daha fazla bilgi igin, yerel atik tesisiniz ile iletisime gegcmenizi éneririz.

Elektrikli ve Elektronik Ekipman Atiklarinin uygun sekilde elden ¢ikarilmasi gevrenin gereksiz yere kirletilmesini ve genel
saglik tizerinde olumsuz etkileri engeller.
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200/300 /400 ESC
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Handle knob
Arm

Spring

Silicon holder
Silicon rubber
Swivel

Pin

Bracket
Housing

PTFE holder
Lower PTFE
Upper PTFE
Sealing wire
LED

Timer unit
Connector
Cable tree
Transformer
EMI Filter
Limited switch
Switch bracket
Switch insulation
Switch lever spring
Switch lever
Wire holder
Power cord

Handle knob
Arm

Spring

Silicon holder
Silicon rubber
Swivel

Pin

Bracket
Housing
Sealing wire
Lower PTFE
Upper PTFE
Wire holder
Power cord
Profile strip
Timer unit
Switch bracket
Connector
Cable tree
Transformer
Switch insulation
Limited switch
Switch lever spring
Switch lever
Cutting Blade
Cutting Handle




SPECIFICATIONS

MODEL

Max. seal length

Max. seal thickness

Seal width
Watt
Weight

200 ES(B)(C)
200 mm.
2x0.15 mm

2 mm
350 W
3.8 Kg

300 ES(B)(C)
300 mm

2x 0.15 mm

2 mm

500 W
4,5 Kg

400 ES(B)(C)
400 mm

2x 0.15 mm
2mm

750 W

5,5 Kg

RESERVE ONDERDELEN / SPARE PARTS / ERSATZTEILE / PARTES DE REPUESTO / PIECES DETACHEES /
RICAMBA / ACESSORIOS / RESERVEDELE / FORSLITNINGSDELAR / RESERVEDELER / VARAOSAT

Reserve onderdelen

Boven PTFE
Lasdraad
Mesje
Zekering

Spare parts
Upper PTFE
Sealing wire
Knive
Fuse

Ersatzteile
Ober - PTFE
Schweilldraht
Messer
Sicherungen

Partes de repuesto

2X

2X

1x (ESC)

1x (400 ES(C))

2X

2X

1x (ESC)

1x (400 ES(C))

2X

2X

1x (ESC)

1x (400 ES(C))

Pieces detachees
PTFE supérieur
Fil de soudure
Couteaux

Fusible

Ricamba
Tela PTFE
Resistenza
Lame
Fusibili

Acessorios

PTFE superior
Resisténcia de soldar
Laminas

Fusiveis

Reservedele

2x

2x

1x (ESC)

1x (400 ES(C))

2x

2x

1x (ESC)

1x (400 ES(C))

2x

2x

1x (ESC)

1x (400 ES(C))

Forslitningsdelar

Ovre PTFE 2x

Svetstrad 2X

Knivblad 1x (ESC)
Sékring 1x (400 ES(C))
Reservedeler

PTFEduk, oppe 2X

Sveisetrad 2X

Kniver 1x (ESC)
Sikring 1x (400 ES(C))
Varaosat

YIaPTFE 2x
Saumauslanka 2X

Veitsia 1x (ESC)
Sulake 1x (400 ES(C))

PTFE Superior 2X OverPTFE 2x
Resistencia 2x Svejsetrad 2x
Cuchillo 1x (ESC) Kniv 1x (ESC)
Fusible 1x (400 ES(C)) Sikring 1x (400 ES(C))
HOW TO ORDER SPARE-PART SET
SPARE-PART SET 200 300 400
ES (B) Art.Nr. : 316-1201 318-1201 319-1201
ESC Art.Nr. : 316-1202 318-1202 319-1202
ELECTRICAL DIAGRAM
FUSE; 400 ES(C) LS.
L bt AN AN—
a/RELAY %
(@ RELAY
= 24V
AC +L
SOURCE -
-1
LED
N \
TIMER PCB
GREEN?
-
E
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EC-DECLARATION OF CONFORMITY

Key Electronica BV., declares that the
ECO SEALER

Type: 200 ES-2; 300 ES-2; 400 ES-2
200 ESC-2; 300 ESC-2; 400 ESC-2
200 ES-4; 300 ES-4; 400 ES-4
200 ES-4K; 300 ES-4K; 400 ES-4K
200 ESC-4; 300 ESC-4; 400 ESC4
200 ESC-4K; 300 ESC-4K; 400 ESC-4K

- is in conformity with the provisions of the following EEC directives:
2014/35/EU Low Voltage Directive
2014/30/EU EMC-Directive

- and that the following (parts/clauses of) harmonized standards have

been applied:
EN 60204-1

Weesp, 24-5-2017

E.Tangelder
Director CD0SSF1002coc02

ﬂﬁﬁ Electronica Represented by

Key Electronica

Postbus 17

1380 AA Weesp, Holland
Bloemendalerweg 12

Tel : +31(0)294 491777
Fax: +31(0)294 491789




